CATALOGO




CATALOGO TECNICO

O QUE E ACM?
Aluminum Composite Material ou Material Composto de Aluminio
Faces de aluminio pintadas com nucleo de polimero termoplastico.

REVESTIMENTO




- O revestimento em chapas de aluminio composto foi especialmente desenvolvido para o mercado
da construcgao.

Sua aplicacdo para ambientes internos/externos podendo ser utilizada em construgcdes novas ou
reformas, sendo aplicado em lojas, postos de gasolina, shoppings centers, bancos e etc.

- Os painéis ALUMBRASIL BUILDING sao produzidos em liga especial de aluminio que permitem
dobras e calandragens, conferindo ao produto plasticas arrojadas.

Seu acabamento moderno a base pintura (PVDF- Kynar), processo Coil Coating de alta performance,
complementa ao produto qualidade, versatilidade, leveza, liberdade de formas, praticidade de
limpeza e conservacgao resultando na melhor relagao custo-beneficio.

- Os painéis ALUMBRASIL sao produzidos em liga especial de aluminio que permitem dobras e
calandragens, conferindo ao produto plasticas arrojadas. Seu acabamento moderno a base pintura
(POLIESTER), processo Coil Coating de alta performance, complementa ao produto qualidade,
versatilidade, leveza, liberdade de formas, praticidade de limpeza e conservagao resultando na
melhor relagcao custo-beneficio.

APLICACOES




- Revestimentos de fachadas.

- Revitalizagao de edificios(Retrofit).

- Coberturas e marquises.

- Varandas e fechamentos.

- Revestimentos de tuneis.

- Decoracao de interiores.

- Decoracao de stands e mostruarios.

- Painéis publicitarios.

- Sinalizagao para imagem corporativa.

- Revestimento de veiculos, maquinas e equipamentos.

Vantagens de especificar ACM

Arquitetonicas

- Planicidade

- Todas as cores Grandes modulagdes

- Plasticidade de formas Comportamento ao fogo

- Amortecimento acustico Colchao térmico - fachada ventilada

Técnicas

- Rigidez Resisténcia ao intemperismo
- Resisténcia a impactos

Construtivas
- Leveza

- Facilidade de usinagem
- Facilidade de instalacao



Econdomicas

- Economia dos custos globais

- Durabilidade Reducao de manutencao
- Facil remocao de “Pichacao”

- Material reciclavel

Itens de Comercializacao

PVDF - ALUMBRASIL BUILDING: 4 mm (0,5 AL) - 4 mm (0,3 AL)-3 mm (0,3 AL)
POLIESTER - ALUMBRASIL 3 mm (0,21 AL)

LARGURAS: 1,22 e 1,5 m (outras sobre consulta dependendo do volume)
COMPRIMENTO: 5 m (outros sob consulta dependendo do volume)

PINTURA

PVDF (KYNAR 500) - Espessura de camada: 4 a 5 micra para primer + 22 a 24 micra para tinta Kynar 500
Pintura metalica: 8 a 10 micra para verniz Kynar

POLIESTER - Espessura de camada: 3 (+1 -0) micra para verniz +16 (x 2) micra para esmalte.

PVDF E POLIESTER




PINTURA PVDF

RETENCAO DE BRILHO




PINTURA METALICA DIRECAO DO BRILHO

Exemplo de erro e instalagao.
Chapas em dire¢des diferentes




CORES DISPONIVEIS




COMPARAGCAO DE ESPESSURA E PESO

PARA MATERIAIS DE MESMA RIGIDEZ

Informagées Técnicas

O ALUMBRASIL BUILDING pode ser pintado em uma ou ambas as faces, com acabamento metalico ou nao
metalico, pelo processo Coil Coating, com pintura a base de resina:

- Fluoreto de Polivinilideno (PVDF-KYNAR 500 ®).
- Material é fornecido com filme protetor de PVC.




ENSAIOS E VERIFICACAO

ENSAIOS FiSICOS

- ASTM D1781 - Ensaio de aderéncia pelo método Tambor Trepante.

- ASTM D790 - Resisténcia a flexao e modulo de elasticidade

- DIN 4102 - Comportamento ao fogo

- ASTM E90 - Perda na transmissao do som Ensaios fisicos e quimicos do sistema
de pintura PVDF

- ASTM 3363 - Dureza

- ASTM D2794 - Impacto

- ASTM D3359 - Aderéncia

- ASTM D2247 - Resisténcia a umidade

- ASTM B117 - Resisténcia a névoa salina

- ASTM D2244 - Resisténcia ao intemperismo

- ASTM D822 - Resisténcia ao envelhecimento acelerado

- ASTM D1306 - Resisténcia quimica: acido cloridrico e hidroxido de sodio




VARIACAO DAS TEMPERATURAS
AMBIENTE E DA SUPERFICIE O
PAINEL AO LONGO DO ANO




Exemplos de calculo de dilatacao

AlL=0tL

A L= Dilatacao linear (mm)

0 = Coeficiente de dilatagao linear= 2,74 x10-5 oC-1

A t= Variagcao maxima da temperatura do painel (oC)
Variacdo maxima da temperatura na cidade de Sédo Paulo/SP

Maxima de verao ..., 400C
Maxima de inverno................ - 50C
VariaGao ... 350C

Diferenca max. acumulada pelo painel... 250C
Variagcao total ..., 600C

Caso 1: painel de comprimento Tm
L=274x10-5x60x1,0=16 mm
Caso 2: painel de comprimento 3m
L=2,74 x10-5x 60 x 3,0 =49 mm

FRESAGEM COM DISCO







Definicdo do Sistema de Fixagao

- Juntas seladas (silicone/gaxetas) x abertas - fachada ventilada
- Juntas largas x estreitas

-Juntas invisiveis x bem marcadas

- Juntas com cores diferentes

- Fixacao aparente x oculta

- Painéis grandes, pequenos, ambos

- Modulagao vertical, horizontal, inclinada, mista
- Painéis “flutuantes” x “firmes”

- Diferencas de profundidades - relevos

CALCULO DE APROVEITAMENTO DE MATERIAL




SISTEMAS DE FIXAGAO ETAPAS DE CONFORMAGCAO DO ACM

Sistema de Fixacao

- Bandejas parafusadas

- Rebitado;

- Integrado com fachada cortina;

- Bandeja com modulacgao horizontal com reforco macho e fémea;
- Bandejas perfuradas;

« Prensado com duplo perfil 5mega;

- Prensado com perfil de borracha prerimétrico;

« Muitas outras alternativas.




SOLDAGEM POR AR QUENTE




ENVELHECIMENTO E MANUTENGCAO LIMPEZA

Sistema de Fixacao

- Lavar a superficie com agua e detergente neutro;

- Enxaguar com jato de agua limpa;

- Secagem pode ser ao ar livre, com o auxilio de rodo ou tecidos que nao deixem fiapos;
- Para remocao de compostos de silicone e graxa utilizar alcool isopropilico;

- Nao utilizar solventes do tipo aguarras e produtos acidos, que podem causar bolhas e perda de brilho.
- Cuidado com as superficies Inclinadas

- Usar drenagens e pingadeiras

- Necessaria inclinagao para “dentro” e drenagem dos planos horizontais

- Usar processos de limpeza adequados

- Limpeza de picha¢des sem uso de abrasivo

- Garanta o acesso adequado

- Acesso inadequado com uso de escadas apoiadas nhas chapas
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